g o Adresse : Leknesvegenl83
I e m a S 5915 Hjelmas

: Telefon : 56 354050
o VVS 2 Telefaks : 5635 40 51

TRYKKPR@VINGSRAPPORT

Org.nr.: 988 410 586 MVA
jfr. arbeidsbeskrivelse i VA-miljgblad 25

Trykkprgving bestilt av: Dato:
C 5
C\gg“co %:\Q\QT o9 J'G’qec/omﬁ/s /23./;
S| STV 1
Anlegg: Alverresel 132-23 Tegning nr:
POMPELEDN ING S PILLVANN
Fra kum: Lo pe ko Til kum: SPKUM (@ )
Ledningslengde: /,“go - Ledningsdiameter: QPES
( |Ledningsmateriale: | 7. |Anleggs trykklasse: PNV o
FORARBEID - UTF@RES AV UTF@RENDE ENTREPREN@R
[ N
Alle retningsendringer og ledningsender er forankret etter VA norm |___|
Forprgven er utfgrt (ledning ma veere fylt med vann, luft evakuerte, med I:I

driftstrykk i 24 timer)

I henhold tl NS-EN 805, er det viktig at ledningen blir fylt opp med vann i henhold til dataene nedenfor. Dette er for
3 fa all luft ut av ledningen. Det m& ogsa luftes ut pa samtlige stikkledninger. Om dette ikke blir gjort riktig, kan
trykkprgven bli underkjent. Ledningen ma fylles langsomt. det er vikitg a fylle fra det laveste punktet slik at luften
slipper ut gjennom lufteanordninger.

Anbefalt maks fyllingshastighet:
Ledningsdiameter: 100 mm |125 mm 150 mm {200 mm [250 mm |300 mm |400 mm |500 mm
Fyllingshastighet: 1m¥t [2mit |2smitlamit [7mit [10mit 14wt |27mit

Prgvetrykk: (anleggs trykklasse * 1,5 eller trykklasse + 5 bar)

Trykk ved start av i

KI. 28—
trykkprgve Q boc | Dato| /1.5 / Z. / l/
Trykk etter

. zo

minimum 60 min. 9 5@[_ Dato| /2, I/ Kl.| 4&2e—
Trykkprgve godkjent A | X NEl ||
Merknader:
Dato

Utfgrer :
/2.5./7 MMM%

hjelmaas.no ZVVS EKSPERTENG . e @



Adresse : Leknesvegenl83

Hielmés . 5915 Hjelmés

- Telefon : 56 35 40 50
4 VVS = Telefaks : 56 3540 51

TRYKKPROVINGSRAPPORT

Org.nr.: 988 410 586 MVA
jfr. arbeidsbeskrivelse i VA-miljgblad 25

Trykkpr@ving bestilt av: Dato:
—/?oifsl«/ 8‘)‘9? g&vqécém ’% /3. I, /6
Anlegg: Alwrnése_zl— [/37-28 Tegning nr:
VAVY
Fra kum: Vo Til kum: v
Ledningslengde: 9’@ P Ledningsdiameter: Qlls
( |Ledningsmateriale: Pe [oo sor (| [Anleggs trykklasse: P Lo
FORARBEID - UTF@RES AV UTF@RENDE ENTREPREN@R
J N
Alle retningsendringer og ledningsender er forankret etter VA norm |Z| D
Forprgven er utfgrt (ledning ma vaere fylt med vann, luft evakuerte, med D

driftstrykk i 24 timer)

I henhold tl NS-EN 805, er det viktig at ledningen blir fylt opp med vann i henhold til dataene nedenfor. Dette er for
3 fa all luft ut av ledningen. Det ma ogsa luftes ut pa samtlige stikkledninger. Om dette ikke blir gjort riktig, kan
trykkprgven bli underkjent. Ledningen ma fylles langsomt. det er vikitg & fylle fra det laveste punktet slik at luften
slipper ut gjennom lufteanordninger.

Anbefalt maks fyllingshastighet:

Ledningsdiameter: 100 mm {125 mm |150 mm {200 mm {250 mm [300 mm {400 mm |S00 mm

Fyllingshastighet: 1m¥t 2mit |25mit lamit |7 m¥/t  |10mi/t |14 mft 27m/t

Prgvetrykk: (anleggs trykklasse * 1,5 eller trykklasse + 5 bar)

Trykk ved start av /3 '
trykkpreve /5 bar Dato //2- /6 KLl /6:30
Trykk etter /3 .
minimum 60 min. /S bar Dato //.?/é KI. [ 875
Trykkprgve godkjent ia x| NEl ||

Merknader:
'DCSM/IZS‘CVMJ uL"d)yL sc?m#o/gx ma/,é ééfa/cp\//;?
Eleletrobenc] Blbo wvecd kum VI <r i1kke "-ndH:‘:rcﬂvQ/.

Utfgrer ] &
/3.9, 1t Qan Lyl Mdad

Dato

hjclmaas.no Z=VVS EKSPERTENGS -



Hielmas
w VVS %

PROVERAPPORT 3 / 217
TETTHETSPROVING - SELVFALLSLEDNING Dato:

SO O

Anlegg: Alvernesel [37-28
Ref. Tegningsnr.:

Entreprenor: ?d{}&g—aoa Busg eq éigcolom ‘%

Dato Kumstrekk Reor Hsoyde pa soylen | Trykkfall Tid

317217 SPVIL-SPVLe {lo PP loocm VS O lomin

KN E, srva-?w% loo 7P loocmvs o @ min

Merknad :

Sigﬂ ‘oad\ @Wﬂfw »
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