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EC-CERTIFICATE OF CONFORMITY

Certificate No. 0575-CPD-71520254/08-NO

In compliance with the Directive 89/106/EEC of the council of European Communities of 21 December 1988 on the approximation of laws, regulations and
adminisirative provisions of the Member States relating to the construction products (Construction Producis Directive - CPD), amended by the Directive
97HEH/EC of the Council of European Conmunities of 27 June 1997- Waste Water Engineering Producis, it has been stated that the consiniction product

Sma renseanlegg for opptil 50 PE,

Del 1: Prefabrikerte slamavskillere
characterized in

NS-EN 12566-1:2005

placed on the market by

Vestfold Plastindustri AS

Haugan industriomréde
3158 Andebu, Norway

and produced in the factory located at

Vestfold Plastindustri AS, Haugan industriomréde, 3158 Andebu, Norway

is subniitted by the manufacturer to a factory production control and that the notified body Det Norske Veritas AS has performed the initial bype-testing for
the relevant characteristics of the produet, the initial inspection of the factory and of the factory production control.

This certificate altests that all provisions concerning the attestation of the product, guidelines and the factory production control described in Annex ZA aof the
standards listed above and in accordance with the procedures given, were applied.

This certificate remains valid during a 5 years period as long as the conditions laid down in the hannonized technical specification in reference, the product,
the manufacturing conditions in the factory or the factory production control itself are not modified significantly,

Initial Cerlification date: Place and date:
2008-06-24 Hgvik, 2008-06-24
This Certificate is valid until: for the Notified Body:
2013-06-24 DET NORSKE VERITAS AS,
NORWAY  sxp,

'//<)\1 A

The audit has been performed i 'Z;l the supervision of: Notifled Body
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DET NORSKE VERITAS

APPENDIX TO CERTIFICATE

This Appendix pertains to Certificate No. 0575-CPD-71520254/08-NO

Sma renseanlegg for opptil 50 PE. Del 1: Prefabrikerte slamavskillere

ype of product
Type Designation Models
Factory Production Control system
Type Testing:
-test laboratory
= test reporis
- date for testing
- structural strength

- sfructural criteria

-water tightness

durability
-treaiment efficiency testing
-treatment efficiency results

Accepted for

NS-EN 12566-1:2005
Prefabrikerte slamavskillere for opptil 50 pe

NC2 til NC22

Internt kvalitetssystem — verifisert av DNV. Ingen sertifisering

Det Norske Veritas AS, ENENO715, 1322 Hgvik, Norge

DNV Rapport: 2008-3333

2006.02.25 til 2008.06.24. 1995.02.09 og 2005.07.08 for renseeffekt test.
Vakuum test pi slamavskiller med kapasitet 4 m?®, 7 m® and 9 m*,

1 overfylling over tanktopp eller sylinder, avhengig av modell, og vannfylt
grunn opp til bakkeniva, Ikke dimensjonert for kjgretgy laster.
Dette gjgres som en del av produksjonskontroll

GUP laminat prgvet hos DNV AS.
SP Rapport 94E12373 og SP Rapport P5 029771.

Oppsamlede partikler Pa etter rensing (maksimum) 3.2 g
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Vestfold Plastindustri AS
Haugan industriomrade
3158 Andebu

08

NS-EN 12566-1 Sma Renseanlegg:
Prefabrikkerte slamavskillere

Slamavskiller av glassfiberarmert polyester
NC2 — NC22

Nominell kapasitet:
Tetthetspraving: Bestatt
Styrketest: Bestatt
Hydraulisk effektivitet : < 3,2 g partikler Pa

Lgpenummer:

Kontrollert av:

Vestfold Plastindustri AS

Gaserpdveien 11, Haugan Nord, N-3158 Andebu

Tel. +47 33 43 03 50

Fax: +47 33 43 03 54

E-mail: post@vpi.no

WWAW.VPLNO vestfald plastindustri as
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SLAMAVSKILLERE b
I T 1 Type BAGA
| u T
le— D —~ (1) inn/utlagp o110mm (2) inn/utlgp o160mm
Hayder/mal i mm
NRF: | Type/m3 .
yp Diameter | Innigp | Utlap | Total hayde
324 62 51 BAGA SLS 3 2000 1155 1055 1850 (1)
324 62 52 BAGA SLS 4 2000 1476 13756 2100 (1)
324 62 64 BAGA SLS 6 2400 1950 1850 2810 (1)
324 62 55 BAGA SLS 9 2400 2420 2320 3280 (2)
r ’ Tradisjonell - 2 eller
Tt
I D U 3 kammer
L B L - |
- (3) 2 - kammer, sviige 3 - kammer
NRFE: Type/ Hayder/mal i mm
"1 m3 Dia. (@) | Lengde | Innlgp | Utlep | Total he yde
324 62 51 SLL 2 1200 2210 1135 1055 1900 (1) (3)
324 62 16 SLL7 1600 4300 1485 1385 2300 (2)
“ SLL 9 1600 5450 1485 1385 2300 (2)
324 62 24 SLL 12 1600 7150 1485 1385 2300 (2)
- SLL 15 2000 5800 1825 1725 2700 (2)
- SLL 20 2000 7700 1825 1725 2700 (2)
- SLL 22 2000 8400 1825 1725 2700  (2)
Vestiold Plastindustii AS, Haugan ind. omrade, 3158 Andebu WWW,Vpi.no
Telefon: 33 43 03 50 Telefax: 33 43 03 64 [=-post: post@vpi.no
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/ vestfold plastindustri as

Drift- og vedlikehold av slamavskiller

Lokket pé en slamavskiller skal vaere forsvarlig sikret slik at ulykker unngas.
Dette er huseiers / anleggseiers ansvar.

Slamavskillere skal normalt avluftes over tak, det er derfor viktig at det kommer
luft inn i tanken via lokket eller eget luftror (lavt). En vil pa denne maten oppna
en “skorsteinseffekt” der luftstrommen vil g fra det laveste til det heyeste
punktet. Lokket skal ikke tildekkes.

Temming av slamavskilleren utferes normalt av kommunen eller private firmaer
kommunen har avtale med. P4 mindre anlegg, vanligvis inntil 7 boenheter,
behever normalt ikke anleggseier & gi beskjed til kommunen om temming,
Mindre anlegg temmes normalt hvert ar eller annethvert &r avhengig av
kommunens rutiner. P4 storre anlegg méa anleggseier selv inngé avtale med ett
temmefirma og pase at slamavskilleren temmes iht. den temmefiekvensen den
er dimensjonert etter,

Etter at slamavskilleren er tomt skal den umiddelbart fylles med vann igjen.
Dette for & unngd at flyteslam folger med ut av tanken og tetter pafalgende
infiltrasjonsanlegg eller tilsvarende. Ved hey grunnvannstand er det ogsa fare
for at tanken kan flyte opp hvis den er dérlig forankret.

Hvis det benyttes rejektvann ved tilbakefyllingen skal ikke tanken fylles mer
enn % full. Ved temming og fylling skal de forskjellige kamrene (der dette er
aktuelt) i slamavskilleren temmes likt slik at man unngér ensidig trykk pa
skilleveggene,
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nedleggingsanvisninger for
tanker i glassfiberarmert
umettet polyester (GUP/GRP)
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Transport- og nedleggingsanvisninger
for tanker i glassfiberarmert polyester
(GUP/GRP)

Innhold:
1

Generelt
2. Transport, lagring og hindtering
3.  Greft- og tankplassering
Tilbakefyllingsmasse
Nedlegging
Installasjon i les jord, leire etc,
Installasjon ved hoy grunnvannstand (oppdrift)
* Forankring
» Armerte betongdragere
» Armert betongplate
Kjeresterk installasjon

» Installasjonsmetoder
» Plassering av inspcksjonskjegle
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1. Generelt

Bestemte krav stilles til installasjon av glassfibertanker. Ved nedgraving kan uforsiktig nedleg-
ging og bruk av feil tilbakefyllingsmasse fordrsake skader p4 tanken, noe som igjen kan fare til
at grunnvannet forurenses.

2. Transport, lagring og héndtering

Tanken ma ikke kantes, slepes eller utsettes for slag og stat. Tanken skal transporteres og lagres
slik at den ikke blir liggende pa spisse eller skarpe gjenstander, og den skal ikke handteres slik at
den blir deformert og skadet p4 annen mdte. Pdse spesielt at tanken bade under transport og
lagring blir plassert slik at muffer og/eller mannhullhalsen ikke kommer i berering med andre

gjenstander.

3. Greft- og tankplassering

Tabell 1. Starrelsen pa grofien er avhengig av
Overdekningsheyde grunnens sammensetning og egenskaper.
og avstand tll grefiekant,

Grunnen i grefien skal veere baredyktig
Vanlig Installasjon utenfor vep og tale trykket fra oppfylt tank uten at
det oppstar setninger. Tankens plassering

a 200 mm fylimasse pluss og groftens minstestorrelse fremglr av
bestdr | oppgravd masse fri for figur 1 og tabell 1.
av starre steln.

a Min. 600 mm
Maks. 2.000 mm

b Min. 450 mm
Min. 1/2 D | grunn med ustabile masser

Figur 1
Plassering av tank i groft

Fyllmasse '—

&
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< aog b er gitti tabell 1




4. Tilbakefyllingsmasse

Bruk singel med komfordeling opp til 20 mm eller knust masse med komfordeling 2 til 16 mm

Bruk ikke tilbakefyllingsmasse som kan vaskes bort, ficks. matjord, leire og steinstov. Steiner
starre enn 20 mm skal heller ikke brukes. Ved frost skal massen vare fri for is og sn..

Der det er hoy grunnvannstand, skal det alltid brukes knust stein med kornfordeling 4 til 16 mm
som tilbakefyllingsmasse.

5. Nedlegging

Foreskrevne fyllmasser jevnes ut og komprimeres til et plant, minst 200 mm tykt underlag for
tanken.

Tanken undersokes neye for eventuelle transportskader far den fires ned i grafien.
Fyllmassene pakkes godt inn under tanksider og endebunner.

Det er meget viktig & pase av massene fylles og stampes godt rundt tanken, spesielt under tank-
ens nedre kvartsirkel (se fig. 2). Det stampes lagvis, og hvert lag skal vare ca. 300 mm tykt.

Stampestokk

Fi
Pakking av fyllmasse under
tankens nederste kvartsirkel

Riklig Gall

6. Installasjon i les jord, leire etc.

1 grofter med los jord, Figur 3

leire, silt etc., m Installasjon i les jord, leire m.m.
grofievegg sikres med
fiberduk. Dette for &
hindre at omfyllings-
massene trenger inn i
grofeveggen slik at
tanken mister nedvendig
sidestatte,

Prinsippet for installe-
sjon i 1es jord, leire
m.m, er vist pa fig. 3




7. Installasjon ved hay grunnvannstand (oppdrift)

Hvis grunnvannet er hoyt, eller kan bli heyt, og overfyllingen ikke er tilstrekkelig til & motsta
oppdrift som kan forekomme, m tanken forankres.

For & motstd maksimal oppdrift uten spesiell forankring ma overfyllingsheyden over topp tank
veere minst tilsvarende 80% av tankens diameter nér singel eller knust stein (4-16 mm) benyttes

som overfylling.

Tanken kan forankres i armerte betongdragere eller plater. Senk grunnvannet til minst 200 mm
under bunnen av greften. Ved ekstreme grunnvannsforhold og/eller i byggegrop med tette masser
(f. eks. leire) vil vi anbefale & legge permanent drenering.

Som tilbakefyllingsmasse skal det alltid brukes singel eller mekanisk knust stein med korn-
fordeling 4 til 16 mm. Selv om tanken forankres til betongplate, skal det alltid vaere et minst 200
mm tykt underlag av tilbakefyllingsmasse mellom tank og betongplate eller betongdragere. Se
fig. 4.

Figur 4
Forankring av glassfibertank

Rundatl © 8 00 200
AN Bayte © 10 varmiopnket
oy Karadl @ 18 10 3%
—

200 min.

Balongavdstnng 30

Tabell 2 Dim. betongdrager

Dim Twsm"alfi: 1.2m 3,0m? 8,0m® 9.0 m 120m?
belongdrager (900 mm) (1200 mm) | (1600 mm) | (1800 mm) {1600 mm)

Hoyde (mm) 200 200 250 250 250
Bredde (mm) 300 300 600 500 500
Lengde (mm) 2200 3100 3500 5000 6500

Armerte betongdragere
Bruk av armerte betongdragere kan benyttes for mindre tanker inntil 12.0 m* (12.000 liter).

Armerte betongdragere legges i aksiell retning pa hver side av tanken.

Nar to eller flere tanker legges med ved siden av hverandre, skal det enten brukes to dragere
mellom tankene eller en dobbeltdrager.

Dimensjonene pA betongdrageme fremgdr av tabell 2.

Forankring av betongdrager er vist pa fig. 4.




Armert betongplate
Armert betongplate benyltes ph alle tanksterrelser.

Platen skal veere minst 600 mm bredere enn tankdiameteren, Se fig. 5
Se tabell 3 for platelengde, platetykkelse, antall bayler (forankringspunkter) og forankringsband,

Ved nedlegging av to eller flere tanker ved siden av hverandre skal hver enkelt tank ha sine egne
forankringsbayler (bolter).

Forankringsband slAs om tanken og festes i boylene/boltene som er stopt i betongen. Bandene og
laseanordning skal velges fra ikke-korroderende materiale.

Forankring av stdende tanker
Forankring av stdende glassfibetanker er vist pa fig. 6

Forankringsstroppene tres giennom lofteorene pa tanken og monteres i kryss som anvist.

Figur 5 Figur 6

300 min, 300 min,
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Tabell 3 Dim. betongplate/forankringssett

Tanksterrelse (m?) 3 6 9 12 15 20 25 30
Tankdia. (mm) 1200 | 1600 1600 | 1600 2000 | 2000 2000 | 2000
Antall forankringsband 2 2 2 2 2 3 3 4
Antall forankringsbayler 4 4 4 4 4 6 6 8
Antall strekklisker 2 2 2 2 2 3 3 4

Min lengde betongplate| 3200 | 3500 5000 | 6500 5700 | 7300 8500 | 10400




8. Kjearesterk installasjon

Glassfibertanker kan tillates installert i veg, gate cller oppstillingsplass for kjorctay.

Installasjonsmetodene varicrer avhengig av type konstruksjon over tanken. Metodene fremgar ay

tabell 4.

Figur 7

Eksempel pa kjoresterk utforelse.

BETONGPLATE

YLLINGSHASSER
(SINGEL PLK 2-16 mn)

Figur 8
Utsnitt av hals m/skjatestykke montert.
Skjetestykket kuttes p stedet.

Tabell 4
Kjoreaterk Installasjon
a Fyllmasse pluss Fyllmasse pluss
bestdr | 150 mm armert asfall eller
av belong belegningsstein
a Min. 650 mm Min. 1,000 mm
Maks. 2.000 mm Maks. 2.000 mm
Min. 450 mm
b 1/2 D. min. i grunn
med uslabile masser.

OBs!

Betongplaten ma

l ikke hvile pA
tankhalsen.




Kjeresterk installasjon [ g o

av oljetank

P4 hver side av mannhullhalsen Kamstal @ 16
legges det en 50mm x 150mm

impregnert plank. Avstand T T
mellom topp mannhullhals og Kjeglelring

underkant planker tilpasses
hoyden for kjegle/ring, men
skal vaere minst 200 mm. Kje-
gle/ring plasseres oppd plank
og forankres i betongdekket
med 4 kamstdl @ 16 mm. For
minimum dimensjonering og
utforelse se figur 9.

Plank
50 x 150

Omlfyllings-
masser (Singel,
pukk 2-16 mm)

Vestfold Plast Industri AS

Tif.: 33 43 03 50 - Fax: 33 43 03 54
WWW.vpi.no

Print Konsult, 3162 Andebu 3.000 - 1002




